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Sistema de filtración de aire FM

FILTRACIÓN 
INTELIGENTE, 
ALMACENAMIENTO 
MÁS SEGURO.

El sistema de filtración Justrite elimina 
activamente los vapores nocivos de su armario 
de seguridad aprobado por FM, mejorando 
la calidad del aire interior y protegiendo a su 
equipo. A diferencia de la ventilación pasiva, 
no requiere conductos y se instala en minutos: 
sin herramientas ni complicaciones.
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Para obtener más información sobre este producto o cualquiera de nuestros 
otros productos, visite: www.buyjustrite.eu o escanee el código QR. 

Sistema de filtración de aire FM

¿Por qué es esencial la filtración de aire para la seguridad química? 
Incluso cuando están cerrados, los armarios de seguridad pueden liberar vapores nocivos de 
los productos químicos almacenados. El sistema de filtración de aire Justrite elimina esos 
COV, protegiendo la salud de su equipo, mejorando la calidad del aire interior y ayudándole a 
cumplir la normativa, sin necesidad de costosos conductos ni modificaciones en el edificio.

Características y ventajas 
 
Sistema de filtración de aire para armarios FM, almacenamiento seguro 
de líquidos inflamables y sustancias peligrosas.  
Compatible con armarios de seguridad FM de 170, 225 y 340 litros. 

•	 Ventila desde la parte inferior del armario para eliminar el riesgo desde la fuente.
•	 Los sensores integrados controlan los niveles de COV y avisan cuando es necesario 

sustituir los filtros.
•	 Flujo ajustable para armarios de diferentes tamaños.

•	 La ventilación de aire en el interior y el 
exterior del armario garantizan un lugar de 
trabajo limpio y saludable. 

•	 Elimina la nociva acumulación de vapor 
en la fuente. 

•	 Sistema de eficiencia energética   
recircula el aire en el interior, conservando el 
aire climatizado. 

•	 Equipado con amortiguadores térmicos Justrite 
Safe-T-Vent™, que se funden a 74 °C 

•	 La instalación es fácil y rápida 
sin necesidad de conductos ni costosas 
modificaciones del edificio. 

•	 Garantiza el cumplimiento de la homologación 
ATEX y la certificación CE.


